Branschriktlinjer Aggpackerier

2.8 Rutiner for ratt markning

Folande innehall dr exempel pa hur ett foretag ska sikerstilla korrekta
rutiner for markning av producentkoden pi partier dgg.

1. Syfte

Denna rutin beskriver hur foretaget dokumenterar sitt system for identifiering av
mkommande och utgaende oklassificerade dggleveranser 1 syfte att sikerstilla sparbarhet.
Rutinen syftar dven till att sirskilja de olika dggkvaliteterna och att klargora vilka
dggkvaliteter som far hanteras och hur de dgg som bedoms ej uppfylla kvalitetskraven till
konsumtionsigg skall mirkas.

2. Omfattning

Denna mstruktion omfattar dgg som skall mérkas med en producentkod.

3. Ansvar

Produktionspersonal som arbetar med klassificering och paketering av dgg ar ansvariga att
se till att rutiner foljs.

4. Rutiner

4.1 Produktionspersonal kontrollerar mot kontrollkort pd pallar uppgift om produktionssystem.

Koden av produktionssystem ska besta av foljande uppgifter 1 angiven ordning:

a. 1= frigdende utomhus, 2 = frigdende inomhus, 3 = burhons, 0 = ekologisk
produktion,

b. landskod, for Sverige: SE,

c. detindividuella nummer som Livsmedelsverket tilldelat sidana
varphonsanldggningar som registrerats av Jordbruksverket, eller det
individuella nummer som Livsmedelsverket efter ansdkan tilldelat en
virphonsanldggning som har en total kapacitet understigande 350 vérphons,

d. stallnummer som foregés av ett bindestreck. (Detta nummer ir en frivillig

uppgift),

Detta programmeras in 1 datorn nir dggen sitts pa transportband tll lysning och
viktklassificering.

For manuella system skall stimpelverk stillas in alternativt stimpeldyna tas fram som motsvarar
producentkoden.

Owriga frivilliga mirkningsuppgifter ska anges tydligt avskilda frin det sirskiljande numret, t ex
viarpdag/viarpperiod och eventuellt antal dgg.

4.2 Vid byte av producent och produktionssystem skall de nya uppgifterna stillas in. For att
markera ett byte mellan producent bor minst 2 meter tomrum, skapas pa bandet sa att 6vrig
personal ser att ett byte skett, om inte annat sikert system finns. Vid byte av



produktionssystem skall utmatning av dgg stoppas tills dess att alla dgg fran tdigare
produktionssystem limnat forpackningszonen.

4.3 Senast tio dagar efter virpdagen ska dggen vara klassificerade, mirkta, packade och
forpackningarna méirkta. Miarkning med bist fore-datum maste goras vid
forpackningstllfillet.

4.4 Produktionspersonal skall regelbundet 6vervaka att producentkoden ar lisbar pa dggen
och stoppa och justera miarkningsutrustningen om avvikelser sker. Hogst 209% av dggen far
ha olaslig markning.

4.5 Vid uppstart av packning och vid byte av produktionssystem skall produktionspersonal
overvaka att 6vergangen mellan produktionssystemen pé forpackningssidan leder till att
samtliga 4gg hamnar 1 korrekt mirkta stora eller sma forpackningar

4.6 Agg av klass B ska stimplas antingen med producentkoden och/eller en cirkel med en
diameter pa minst 12 mm, innehéllande ett minst 5 mm hogt latinskt B, eller en vil synlig

fargflick med en diameter pa minst 5 mm.

Agg av klass B behover inte mirkas med producentkod eller annan symbol nir de salufors
mom landet.

5. Dokumentation

5.1 Kontrollkort for varje parti skall tillsammans med uppgifter 6ver antalet klass A, klass B
och kasserade partier 4gg dokumenteras.



